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Paientansp ruche: 

.1. Wagemaschine, rait einem angetriebenen. ko- 
nusformigen Verteiler zum Verteilen von zu wiegen s 
den Gegenstanden radial nach auBen, mit etner An- 
zabl von radial unter dem Verteiler angeordneten, 
mit Schwuigungsvomcbtungen vcrbundencn Zu- 
fQhrwannen und mit darunter angeordneten Wiege- 
vorrichtungen mit Abfuhrvorrichtungen, da- to 
durch gekennzeichnet. daBder Vertefler (1) 
mit einem Schwingungsantrieb (2) verbunden ist, 
daft die von den Wiegevorrichtungen (13) ermiuel- 
ten Gewichtswerte einem Rechner (A) zufuhrbar 
sind, der cine Komhinatjcm von durch die Wiegevor- is 
ricktungen (13) gewogenen GegenstSnden ermittelt 
deren Gesamtgewicht einem Sollgewicht in etwa 
gleich 1st daB die Abfunreimlchtungen (18> 19) der 
Wiegeeinrichtungen (13) durch den Rechner (A)dcr- 
art steuerbar and, daB die zur ermhtelten Kombina- 20 
tion gehdrenden Gegenstande gememsam abge- 
fuhrt werden, und daB unterhalb der Wiegevorrich- 
tungen (13) ein Sammeltrichter (20) zum Sammeln 
der abgefuhrten Combination von Gegenstanden 
angeordnet ist 25 

2. Wagemaschine nach Anspruch U dadurch ge- 
kennzeichnet daB jede Wiegevorrichtung (13) einen 
zwischen der ZufOhrwanne (3) und einem Wiege- 
trichter (15) angeordneten Sammeltrichter (14) zur 
/orflbergehenden Spetcherung aufweist 30 

3. Wagemaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB durch den Schwingungsantrieb (ft 
der Verteiler (t) abwechselnd in Schwingungen in 
zwei verschiedene Richtungen versetzbar ist. 

4. Wagemaschine nach Anspruch I. dadurch ge- 35 
kennzeichnet daB der Verteiler (1) durch den 
Schwingungsantrieb (2) imermittierend antreibbar 

ISt 

5. Wagemaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Schwingungscntrieb (2) des 40 
Verteilers (1) in Abhangigkeit von durch den Rech- 
ner (A)ausge\&$\ en Signalen steuerbar ist. 

6. Wagemaschine nach Anspruch 1. gekennzeich- 
net durch eine MeBvorrichtung zur Bestimmung und 
Zufuhrsteuerung einer sich auf dem Verteiler (1) an- 45 
gesammetten Menge an Gegenstanden. 

7. Wagemaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die MeBvorrichtung einen Ucht- 
projektor (8) sowie eine Empfangseinheit (8*) um- 
faBt die einander gegenfiber an dem Verteiler (1) so 
angeordnet sind. 

8. Wagemaschine nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB nur die Schwingungsvorrichtun- 
gen (7) fttr die ZufQhrwannen (3) antreibbar sind, die 
Gegenstande zu denjenigen Wiegeeinrichtungen 55 
(13) fdrdern. aus denen im vorhergehenden Arbeits- 
zykius Gegenstande abgefuhrt worden sind. 

9. Wagemaschine nach Anspruch t oder 8. da- 
durch gekennzeichnet daB die Schwingungsvorrich- 
tungen (7) zeitabhangig antreibbar sind. 60 

10. Wagemaschine nach Anspruch 1 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB durch eine Zeitsteuer- 
schaltung (37, 37', 38, 39, 40) die Dauer des Antricbs- 
intervalls der Schwingungsvorrichtungen (7) der cin- 
zclnen ZufQhrwannen (3) unterschicdlich einstellbar ta 
ist 

11. Wagemaschine nach Anspruch 10. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Zeitsteuerschaltung (37, 37', 



38, 39, 40) Intervalispeicher (37') umfaBt in denen 
unterschiedlich eingestellte Werte fttr die Dauer der 
Arbeitsintervalle der Schwingungsvorrichtungen 
sp ei cherb ar sind, weiterhin, daB durch Zeitgeber- 
schaltungen (38). die in der Zahl den Intervallspei- 
chenf\37') entsprechen, fur eine den in den Interv^ll- 
speichern (37*) gespeicherten Werten entsprechende 
Dauer die Schwingungsvorrichtungen (7) in Betrieb 
setzbar sind, und daB durch einen Umschaltimpuls- 
erzeuger (39) die etngestellten Werte zwischen den 
JntervaUspeichern (37') in festgelegter Reihenfolge 
austauschbar sind. 

12. Wagemaschine nach Anspruch 1 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Umschalttmpulscrzeuger (39) 
Umschalt impulse in fcsten Zcuintcrvaucn cr/cugL 

23. Wagemaschine nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Umschaltimpulscr/cugcr (39) 
Umschaltimpufee jeweth nach etner besthnmten An- 
zahl von Wiegevorgangen erzeugt 

14. Wagemaschine nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rechner (A) das Gewicht der Gegenstande in jeder 
Wiegevorrichtung (13) durch das StOckgewicht der 
Gegenstande teilt urn die Anzahl der in den Wiege- 
einrichtungen befindlichen Gegenstande zu erhal- 
ten. und daB die Kombinationsermittelung durch 
den Rechner fAJdergestalt erfolgt daB fCombinatio- 
nen vorgegebener Stuckzahl ermittelt werden. 

15. Wagemaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Verteiler (1) mit einem Elek- 
tromotor als Antrieb verbunden ist 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Wagemaschine 
gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Eine soiche Wagemaschine ist aus der US- PS 
31 08647 bekannt 

Bei dieser Wagemaschine werden die Wiegeeinrich- 
tungen auf einer Kreisbahn an einem Grobstromfdrde- 
rer vorbeigefuhrt und nacheinander mit einer das Soll- 
gewichl unterschreitenden Menge von Gegenstanden 
gefullt Die radial zu den Wiegeeinrichtung fflhrenden 
ZufQhrwannen drehen sich mit den Wiegeeinrichtungen 
und fGHen die Wiegeeinrichtungen mit emem Fernstrom 
bis zum Sollgewicht auf. Die gefulhen Wiegeeinrichtun- 
gen werden an einem bestimmten Bereich der Kreis- 
bahn nacheinander getrennt entleert 

Weiterhin ist aua= der DE-PS 23 40 832 ein Verf ahren 
zur Erzielung eines bestimmten Endgewichts bekannt 
Bei diesem Verfahren wird eine das Sollgewicht fiber- 
schreitende Menge von Gegenstanden auf eine Vielzahl 
von Wiegeeinrichtungen verteilt und es werden die Ge- 
wichte der in den einzelnen Wiegevorrichtungen befind- 
lichen Gegenstande ermittelt Draufhin wird eine Com- 
bination von Gegenstanden ermittelt deren Gesamtge- 
wicht einem vorgegebenen Sollgewicht in etwa gieich 
ist Die zu der ausgewahlten Kombination gehdrenden 
Gegenstande werden enttaden und gememsam in einen 
Sammeltrichter gesammelt 

Demgegenuber besteht die Aufgabe der vorlicgen- 
den Erfindung darin. eine Wagemaschine der eingangs 
genannten Art so auszubifden, daB auf etnfache Weise 
ein mdglichst genauer Wiegevorgang durchgeftthrt 
wird und auch bei Gegenstanden mit unterschiedlichen 
Gewichten ein Endgewicht erreicht wird, welches mdg- 
lichst nahe dem Soll-Gewicht ist 
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Diese Aufgabe wird bei einer Wagemaschine der ein- 
gangs genannten Art durch die kennzeichnenden Merk- 
male des Patentanspruches 1 geldsL 

VorteUhafte AusgestaJtungen sind den UnteransprQ- 
chen zu entnehmen. 

Bei einem auf Ermittlung von Kombinationen basie- 
renden Verfahren 1st es notwendig. daB das Gesamtge- 
wicht der ermittelten Kombinationen variiert. Das 
heiOt, dafl Gesamtgewicht der ermhtelten Kombinatio- 
nen muB imerhalb eines geeigneten Bereicbes mit kiei- 
nen Unterschieden variieren, ehe eine Kombination von 
Gegenstanden, welch e genau einem vorgegebenen Ge- 
wicht oder einer vorgegebenen Anzahl entspricht er- 
zielt werden kann. Dafur muB jedoch das Gewicht der 
den einzelnen Wiegevorrichtungen zugefQhrten Gegen- 
standsmengen in geeigneter Weise variieren. 

Das herkommliche Verfahren zur Zufuhr von Gegen- 
standen zu den einzelnen Wiegeeinheiten ist daher so 
abgelaufen. dafl die Zeit f Or die Zufuhr vo- Gegenstan- 
*ien von einer A bgabe vorrichtung zu einer Wiegeein- 
heit mit den Wiegeeinheiten variiert. Werden jedoch die 
den Wiegeeinheiten zugefQhrten Gegenstande gepruft 
so stelit man fest, daB die pro Zeitetnheh zugeftihrte 
Anzahl von Gegenstanden mit der Zufuhrvorrichtung 
variiert und daB die vorgegebene Variation von Gegen- 
standen nicht erreicht worden ist Beim NachprDfen die- 
ser Tatsache ist festgestellt worden, daB dies darauf zu- 
ruckzufDhren ist, daB sich beim Zufuhren von Gegen- 
standen von einem gewohnlichen ^drderband zu den 
Zufuhrvorrichtungen, z. B. elektromagnetischer Art, bei 
gleicher Geschwtndigkeil der Strom von Gegenstanden 
zu einer elektromagnetischen ZufGhrvorrichtung, fflr 
weiche die Zufuhrzeit auf einen geringen Wert einge- 
stelh ist, verringert und daB sich bet geringer Zeitdauer 
der Zufuhr von Gegenstanden zur Wiegeeinheit die Ge- 
genstande auf dieser ZufQhrvorrichtung hoch aufsta- 
peln und so zur Wiegeemheit transportiert werden. 

Nimmt andererseits der Strom von Gegenstanden zu 
einer elektromagnetischen Zufuhrvorrichtung, far die 
die Zufuhrzeit auf einen groBen Wert eingestellt ist, zu 
und sind die Zuf Qhrzeiten der Gegenstande zu den Wie- 
geeinheiten lang, so ist der Stapel von Gegenstanden 
auf der ZufOhrvorrichtung kleiner als der auf der elek- 
tromagnetischen ZufGhrvorrichtung, fQr die die Zufuhr* 
zeiten auf einen kleinen Wert eingestellt sind Wird der 
kleine Stapel von Gegenstanden den Wiegeeinheiten 
auf diese Weise zugefuhru so ergibt die tatsSchlich zu- 
gefuhrte Menge keinen Umerschied als Rosultat der 
zugefQhrten Menge pro Zeiteinheit von einer Zufflhr- 
vorrichlung weiche mit Zufuhrvorrichtungen variiert 
sclbst wenn Unterschiede in der Zufuhrzeit vorgesehen 
sind 

In dicscm Tall gibt cs keine Variationen bei den Ge- 
genstandsmengen. weiche den Wiegeeinheit jn zuge- 
fiihrt werden. d h. bei den von den Wiegeeinheiten ge- 
messcnen Gewichtswericn. so daB es selbst durch nach 
dem Wiegen berechnete Kombinationen nicht mdglich 
ist. die vorgegebene Variation der Ergebnisse der be- 
rcchneten Kombination und somit eine hohe Genauig- 
ken zu erhalten. die ein Merkmal ist fur (Combinations- 
wiegen bzw. -zahlen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachste- 
hend anhand von Zeichnungen beschrieben. In den 
Zeichnungen zeigt 

Fig I einen AufriB im Querschnitt einer Wagema- 
schine, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig.l; 



Fig. 3 eine unvollstandige perspektivische Ansicht 
von Aufnahme- und ZufQhrwannen der Vorrichtung 
nach F i g 1 ; 

Fig. 4 eine AbSnderung der Vorrichtung nach Fig 1: 
5 Fig. 5 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
Fig. 4; 

Fig. 6 ein Blockdiagramm einer Zeitsteuerschaltung 
der Vorrichtung nach Fig. 1. wobei die Anzahl der In- 
teTvattspetcher und der Zeitgeberschaitungen mil der 

io Anzahl der Wiegevorrichtungen Qbereinstimmt; 

F i g. 7 ein konkretes Beispiel einer Zeitgeberschal- 
tung nach Fig. 6; 

F i g. 8 eine weitere Zeitgeberschaitung. bei der die 
Anzahl der Intervallspeicher geringer ist als die der 

is Wiegevorrichtungen: und 

F i g. 9 eine dritte Zeitgeberschaitung, bei der die An- 
zahl der Intervallspeicher und die der Zeitgeberschai- 
tungen geringer ist als die der Wiegevorrichtungen. 
Nach den F i g. 1 und 2 ist ein konisch geformter Ver- 

20 teiler 1 auf einem elektromagnetischen Schwingungsan- 
trieb 2 befestigt und schwingt spiralformig hin und her. 
Der Verteiler 1 kann altemativ dazu auch so ausgebildet 
sein. daB er in eine Richtung dreht, wobet statt des 
Schwingungsan triebes 2 ein elektrischer Motor verwen- 

25 del werden kann. 

Mehrere ZufQhrwannen 3 sind radial am auBeren 
Umfang des Verteilers 1 angeordnet. wobei ihr unteres 
Teil unter dem Verteiler f liegt und mit diese m nicht in 
Verbindung stent. Wie am besten aus F i g. 3 ersichtlich, 

30 weist jede der Wannen 3 eine vertikale Seitenwand 3' 
auf* bei weJcher ungeffihr die vordere HSIfte eine drei- 
eckige vertikale Wand 4 ist, wan rend ca. 2 /j der anderen 
Seitenwand 3" als dreieckige schrage Wand 5 ausgebil- 
det ist und das verbleibende Drittel eine in etwa entlang 

35 der hinteren Half te der einen Seitenwand 3' der benach- 
barten Wanne nach auBen geneigte Wand 6 ist, wobei 
ungefahr die hintere Half te der Seitenwand 3" die Sei- 
tenwand 3' der benachbarten Wanne 3. ohne diese zu 
beruhren, uberlappt. 

40 Eine elektromagnetisches Schwingungsvorrichtung 7 
ist fQr jede Wanne 3 vorhanden und ist jeweils mit diese 
fest verbunden. Ein Lichtprojektor 8 und ein Lichtauf- 
nahmegerat 8' sind zur Anzeige der Menge der auf dem 
Verteiler 1 angesammelten Gegenstande an gegenflber- 

45 liegenden Seiten des Verteilers 1 angeordnet. so daB die 
Zufuhr der Gegenstande von einer ZufQhrvorrichtung 
21 (Fig 4) zum Verteiler 1 gesteuert werden kann. 
Lichtprojektor 8 und Lichlaufnahmegerat 8' sind je- 
weils an Zapfen 9 und 9* befestigt, so daB ihre vertikale 

so Lage eingestellt werden kann. 

Eine runde Tragerplatte 10 befindet sich oberhalb 
eines Rahmens 1 1 und wird von einer Vielzahl von auf 
dem Rahmen 11 stehender und an diesem befestigter 
Beine 12 getragen und weist die an ihr befestigten elek- 

55 tromagnetischen Schwingungsgerate 2, 7 auf. 

Die Wiegevorrichtungen 13 weisen jeweils einen 
Sammeltrichter 14 unter dem vorderen Ende der ent- 
sprechenden Wanne 3 auf. Ein Wiegetrichter 15 ist dar- 
unter angeordnet. und ein Wiegeteil 16 zum Wiegen der 

eo Gegenstande befindet sich im Trichter 15. Der Sam- 
meltrichter 14 wird von einem Antriebsteil 19 mit He- 
bem 17, 18 zum Offnen und SchlieBen der beiden Trich- 
ter 14, 15 getragen. Die Wiegeeinheiten (Wiegevorrich- 
tungen 13) sind kreisfdrmig auf dem Rahmen 11 und 

65 unter den vorderen Enden der Aufnahme- und ZufQhr- 
wannen 3 angeordneL Ein Trichter (Sammeltrichter 20) 
befindet sich auf dem Rahmen 1 1, wobei das obere Ende 
dieses Trichters etwas Qber der OberflSche des Rah- 
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mens 1 1 liegt, so daB die von den Wiegetrichtern 15 der 
Wiegeeinheiten 13 sbgefGhrten Gegenstande im Trich- 
ter 20 gesammelt werden. bis sie von dort aus in einen 
nicht dargesiettten, darunter befindlichen Eimer abge- 
fuhrt werden. 

Bei oben beschriebener Anordnung fahrt eine nicht 
dargestetite ZufOhrvorrichtung fiber dem Verteiier I. 
wie die mit 21 bezeichnete nach F i g. 4, dem Verteiier 1 
Gegenstande zu. Diese ZufOhrvorrichtung wird durch 
ein vom Uchtaufnahmegerat 8' ausgesandtes Signal an- 
getrieben, sobald der Lichtprojektor 8 und das -aufnah- 
megerat 8' anzeigen. daB die Menge der auf dem Vertei- 
ier angesammelten Gegenstande unter einen gegebe- 
nen Wert f 3Ut Die dem Verteiier 1 zugef Ohrten Gegen- 
stande werden aUmahUch radial zum aufieren Umfang 
der konischen Fiache des spiralarug hin- und herschwm- 
genden Verteiier 1 durch die Zentrifugalkraft aufgrund 
der drehenden Hin- und Herschwingung des elektroma- 
gnetischen Schwingungsantriebes 2 transportiert und 
nacheinander in geeigneten Mengen den Wannen 3 zu- 
gefuhrt und darin gesammetL Die den Wannen 3 zuge- 
fuhrten Gegenstande bewegen sich allmahlich in diesen, 
eine schrage, lineare Hin- und Herschwingung ausuben- 
den Wannen zu deren vorderen Ende durch die lineare 
Hin- und Herschwingung des entsprechenden elektro- 
magnetischen Schwingungsgerats 7 vorwarts und wer- 
den von dort dem entsprechenden Sammeltrichter 14 
zugefuhrt. 1st der Sammeltrichter 14 leer, beginnt die 
Wanne 3 wieder aufgrund eines Signals der entspre- 
chenden Wiegeeinheit 13 fflr eine bestimmte festgesetz- 
te Zeit. die von einem an der entsprechenden Wanne 3 
befestigten Timer besttmmt tst, zu schwmgen. Die 
Schwingungszeit kann mit den Wannen 3 variiert wer- 
den oder im Hinbltck auf samtliche Wannen konstani 
sein. 

Dann werden die dem Sammeltrichter 14 zugefuhrten 
Gegenstande den entsprechenden Wiegetrichtern 15 
zugef Qhrt und dort vom entsprechenden Wiegetei! 16 
gewogen. was noch genauer beschrieben wird 

Die Berechnungen der Kombinationen der Gewichts- 
werte der von den Wiegeeinheiten 13 gemessenen Ge- 
genstande werden dann durch erne noch spater zu be- 
schreibende elektronische Schaltung durchgef uhrt. und 
es wird eine Kombination von Gewichtswerten ausge- 
wahtt. die einem vorgegebenen Wert gleich ist bzw. die- 
sem so nahe wie moglich kommt woraufhin sich die 
Wiegetrichter IS. wetche der vorgegebenen Kombina- 
tion emsprechen, mittels des entsprechenden Antriebs- 
teils 19 und des Hebelmechanismus 18 f Or die Ableitung 
der Gegenstande in den Trichter 20 offnen bzw. schlie- 
Bea von wo aus sie in den nicht dargestellten Eimer 
abgefuhri werden. Den nun ieeren Wiegetrichtern 15 
werden von den entsprechenden Sammeltrichtern 14. 
die durch ihre Antriebsteile 19 und den Hebelmechanis- 
mus 17 gedffnet und geschlossen werden, Gegenstande 
zugefuhrt, wahrend die entsprechenden Zufuhr- und 
Aufnahmewannen 3 fur eine bestimmte Zeit aufgrund 
von Signalen von den entsprechenden Wiegeeinheiten 
13 in Schwingung versetzt werden, so daB den Ieeren 
Sammeltrichtern 14 Gegenstande zugefuhrt werden 
kdnnen. 

Gleichzeitig mit der Zufuhr von Gegenstanden von 
den Wannen 3 zu den Sammeltrichtern 14 werden die 
den Wiegetrichtern 15 zugefuhrten Gegenstande gewo- 
gen und Kombinationen der gemessenen Gewichtswer- 
te berechnet, wobei eine Kombination ausgewabh wird, 
welche dem vorgegebenen Wen gleich ist oder ihm so 
nahe wie mdglich kommt. 
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AuBerdem werden die Gegenstande in den Wiege- 
trichtern 15, die nicht in die ausgewahlte Kombination 
passen, nicht abgefuhrt und ihre gemessenen Gcwichts- 
werte fur die nachfolgendc Bcrcchnung von Kombina- 

5 tionen wieder verwendet. Somit werden die entspre- 
chenden Sammeltrichter 14 nicht geOffnct und geschlos- 
sen und die entsprechenden Wannen auch nicht in 
Schwingung versetzt. 

Der Verteiier 1 beginnt aufgrund eines die vollendetc 

io Berechnung anzeigenden Signals zu sen wingen, welches 
nach vollendeter Konbinationsberechnung fur die durch 
die Wiegeeineinheiten 13 angezeigten Gewichtswerte 
abgegeben wird, und er hort auf zu schwingen, sobald 
das Start-Signal fur die Berechnung der nfichsten Kom- 

15 binationen gegeben ist Das bedeutet, daB der Verteiier 
1 wahrend der Berechnung der Kombinationen nicht 
schwingL 

Fall* die Anzahi der auf dem Verteiier t gesammelten 
Gegenstande unter einen festgesetzten Wert, so wird 

20 dies vom Lichtprojektor 8 und dem LichtaufnahmegerSt 
V angezeigt, woraufhin das Uchtaufnahmegerat & zum 
Antreiben der Zufflhrvorrichtung 21 (Fi g. 4) ein Signal 
abgibt, so daB dem Verteiier 1 wieder Gegenstande zu- 
gefuhrt werden k6nnen. 

25 Greifen die Sammeltrichter 14 bzw. bei Nichtvorhan- 
densein derselben die Wiegetrichter 15 beim SchlieBen 
in die Gegenstande ein, so kann dies durch SchlieBvor- 
richtungen an den vorderen Enden der Wannen 3 leicht 
verhindert werden. 

30 Bei oben beschriebener Ausfuhrungsform nach den 
Fig. 1—3. bei welcher die radialen Wannen ubereinan- 
der liegen bzw. sich uberemander schachteln, besteht 
die Gefahr, daB kleine Gegenstande durch die dazwi- 
schenliegenden Zwischenraume herein- bzw. herausfal- 

35 ten. Nachstehend wird nun eine Abandoning der Erfin- 
dung beschrieben, die diese Gefahr berucksichtigt so 
daB sie vorteilhafterweise auch fur kleine Gegenstande 
verwendet werden kann. 

Bei der in den Fig. 4 und 5 gezeigten Abanderung 

40 sind radial angeordnete Aufnahme- und Zufuhrwannen 
22 voneinander vollkommen getrennt und erstrecken 
sich nach auBen, wobei ihr eines Ende unter einem ko- 
aisch gefonnten Verteilertisch 23 fiegt Der Verteiler- 
tisch 23 ist dem der vorhergehenden Ausfuhrungsform 

« gleich. auBer daB er an seinem Umfang Abftihrrinnen 24 
aufweist, die jeweils mit den Wannen verbunden sind. 
An jeder AbfOhrrinne 24 ist auSen eine Schlieflvorrich- 
tung 25 mit SchlieBplatte 26 angeordnet, welche sich 
Offnet und schfieBt. Dabet wird die Zeit zum Offnen und 

50 SchlieBen so berechnet, daB sich die entsprechenden 
SchUeBplatten 26 nur dann durch die entsprechenden 
An if iebsvorrichtungen 27 offnen lassen, wenn die Wan- 
nen 22 in Betrieb sind, so dafi nur genau die Anzahi von 
Gegenstanden zugefuhrt wird, die fur eine Messung ge- 

55 eignet ist und nicht mehr. 

Obige Ausfuhrungsbeispiele sind beschrieben wor- 
den ab Anordnung zur verteUenden Zufuhr von Gegen- 
stSnden zu den Wiegetrichtern der Wiegeeinheiten ei- 
ner automatischen Vorrichtung zum Wiegen, wobei die 

60 Zufuhr auf der Berechnung von Kombinationen basiert; 
die Erfindung ist jedoch auch dann anwendbar, wenn 
keine Berechnungen fQr Kombinationen durchgefQhrt 
werden. 

Nachstehend werden nun die Teile beschrieben. die 
65 diese Kombmationsberechnungen durchfOhren und die 
Zufuhr der Gegenstande steuern. 

Nach Fig. 6 sind Wiegeeinheiten 31. damit verbun- 
dene ZufOhrvorrichtungen 32 und ein aus analogen 
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Schaltem u. dgL bestehender Mehrfachschalter 33 vor- 
handen. Ein Analog/Digital-Konverter 34 ist vorhanden 
und ein die durch die Wiegeeinheiten 31 angezeigten 
Gewichts werte speichemdes Rechenteil 35, welches 
Kombinationen berechnet und verschiedene Steuersi- 
gnafe abgibt Ferner ist ein Teil 36 vorhanden. welches 
die Gewichtswerte fQr die Gegenstande einstellt, bei 
denen sie abgefuhrt werden sollen. Es ist ein die Zeit 
ernes Timers speichemdes Teil 37, best eh end aus der 
Anzahl von Schieberegistem (Intervallspeicher 370, 
welch e der Anzahl von ZufQhrvorrichtungen entspricht 
vorhanden sowie Timer-Schaltungen (Zeitgeberschal- 
tungen 38), welche den entsprechenden ZufQhrvorrich- 
tungen 32 fQr Zeitperioden, die proportional zu den vor- 
gegebenen Werten in den entsprechenden Schieberegi- 
stem 37' sind, Signale abgeben. Ein Schiebeimpulsgene- 
rator (Umschaitimpulserzeuger 39) zahlt Startsignale s 
von einer Packmaschine und gibt einen Umschaltimpuls 
u an jedes Schieberegister 37' des die Zeit des Timers 
speichemden Tens 37 ab, so bald der Zahlwert einen 
festgesetzten Wert erreicht Ein Taktimpulsgenerator 
40 leitet Taktimpulse v einem noch nachfolgend zu be- 
schretbertden Zfihfer zu, welch er in der Timer-Schaltung 
38 angeordnet ist Der mit einer gestrichelten Linie um- 
gebene Abschnitt A bezeichnet den Rechner der Erfin- 
dung. 

Diese Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

Ist der Strom eingeschaltet werden wahrend der Aus- 
gangszeit in den Schieberegistem 37' des die Zeit des 
Timers speichemden Tefls 37 eingesteltte Werte, welche 
geeignet variierten Timer-Zeitwerten entsprechen, 
durch eine Vielzahl von nicht dargesteilten Digitalschal- 
tern etc gespeichert Die Timer-Schaltungen 38 geben 
an die Zuf Obrvorrichtungen 32 Zuf Ghrsignale w fOr ver- 
schiedene Zeitperioden ab, die proportional sind zu den 
vorgegebenen Werten fur die entsprechenden Schiebe- 
register 37', und die Wiegeeinheiten 31 wiegen darm die 
Gegenstande. 

Vor diesem Zeitpunkt wurde der Gewichtswert for 
Gegenstande, bei welchem diese abgefQhrt werden soli- 
ten, durch das Einstellteil 36 eingestellt Das Rechenteil 
35 erwartet em Start-Signal s von der Packmaschine, 
welches die Vollendung der Packvorbereitungen an- 
zeigt und beginnt nach Ankunft dieses Signals mit der 
Berechnung. 

Zunachst sendet das Rechenteil 35 ein Auswahlsignal 
/ an den Mehrfachschalter 33 ab und ermSglicht es den 
durch die Wiegeeinheiten 31 angezeigten Gewichtswer- 
ten, in analoger Folge nacheinander den Mehrfachschal- 
ter 33 zu durchlaufen, wobei die Werte im Analog/Digi- 
tal- Konvcrter 34 in Digitatwerte umgewandelt werden 
und dann im Rechenteil 35 gcicsen und gespeichert wer- 
den. 

Dann werden die for die von den Wiegeeinheiten an- 
gezeigten und im Rechenteil 35 gespeicherten Ge- 
wichtswertkombinationen berechnet Die sich ergeben- 
den Kombinationen und kombinierten Werte werden 
danach gespeichert Die Kombination, deren kombinier- 
ter Gewichtswert dem durch das das Gewicht einstel- 
lende Teil 36 eingestellten Wert gleich ist oder am n3ch- 
sten kommt, wird nun herbeigeholt Wenn dies gesche- 
hen und die Kombination ausgewdhlt ist, werden den 
dieser Kombination entsprechenden Wiegeeinheiten 
Abfuhrsignale m zugefOhrt Die abgefQhrten Gegen- 
stande werden von der Packmaschine eingepackt jede 
der den Abfahrvorgang beendeten Wiegeeinheiten sen- 
det ein die vollendete Abfnhr anzeigendes Signal n an 
die entsprechende Timer-Schaltung 38. welche dann ein 



ZufOhrsignal w an die entsprechende Zufuhrvorrtch- 
tung 32 Obertragt die dann aufgrund eines Signals den 
leeren Wiegeeinheiten 31 wieder Gegenstande zuftihrt. 
AuBerdem ist die ZufOhrzeit fur jede Zufuhrvorrichtung 
5 proportional dem im Schieberegister 37' eingestellten 
Wert, dem die Timer-Schaltung 38 entspricht 

Danach erwartet das Rechenteil 35 die Ankunft des 
Startsignals s und beginnt wieder wie oben beschrieben 
mtt semen Berechnungen. Mit dieser wicderholten Ar- 
to beitsweise wird ein automatischer kontinuierticher Wie- 
gevorgang erzielt 

Die aufeinanderfolgende Zuteilung der Zeitperioden 
fQr die Zufuhr von Gegenstanden an jede Wiegeeinheit 
31, welche das Charakteristikum der voriiegenden Er- 
is findung darstellt erfolgt wie nachstehend beschrieben: 

Bei der Ausf uhrungsform nach F i g, 6 zahlt der Schie- 
beimpulsgenerator 39 Startsignale s und sobald er eine 
bestimmte Anzahl, z. B. 5. zfihlt, gibt er einen Schiebeim- 
puls u an jedes Schieberegister 37' ab. Das heiBt sobald 

29 mehrere Wiegezeiten, z. B- 5, vol len d et sind, wird ein 
Umschaltimpuls u eingegeben, wodurch die wahrend 
der Ausgangszeit eingestellten und gespeicherten. vor- 
gegebenen Werte nacheinander zugefOhrt werden. Bei 
den darauffolgenden Wiegevorgangen verandert sich 

25 die ZufOhrzeit fQr jede Wiegeeinheit 31. Somit variiert 
die ZufOhrzeit fflr jede Zufuhrvorrichtung in Abstanden 
bestimmter Wiegezeiten; da derartige Zufuhrzeitperi- 
oden nacheinander durch die Wiegeeinheiten 31 zirku- 
lieren, sind die entsprechenden Zufuhrzeitperioden fflr 

30 die Wiegeeinheiten ungefahr gleich. 

Aus diesem Grund ist die Gesamtmenge der von den 
ZufQhrvorrichtungen zugefOhrten Gegenstande bei je- 
der Zufflhrvorrichtung ungefahr gleich, so daB es ver- 
mieden wird, daB zuviele Gegenstande auf einer be- 

35 stimmten Zufuhrvorrichtung bzw. auf mehreren be- 
stimmten ZufQhrvorrichtungen angesammelt werden. 
Daher ist die dur ch jede Zufuhrvorrichtung 32 zuge- 
fflhrte Menge von Gegenstanden pro Zeiteinheit unge- 
fihr konstant Daraus ergibt sich, daB die zugefuhrte 

40 Menge von Gegenstanden proportional der gesamten 
ZufOhrzeit ist so daB das beabsichtigtc Ziel der Ge- 
wichtsvariation der Gegenstande mit den Wiegeeinhei- 
ten 31 erzielt werden kann. 
AuBerdem werden bei der obigen Ausffihrungsform 

45 vom Schiebeimpulsgenerator 39 Startsignale s gezahlt 
wodurch in Intervallen festgesetzter Wiegezeiten Schie- 
beimpulse erzeugt werden. so daB eine aufeinanderfol- 
gende Zuteilung vorgegebener, in den Schieberegistern 
37' gespeicherter Werte erzielt wird. Eine derartige auf- 

50 einanderfolgende Verteilung der vorgegebenen Werte 
karm sowoM in Intervallen bestimmter Zeitperioden. 
z»B. eine Minute, als auch in Intervallen bestimmter 
Wiegezeiten erfolgen. 

Ein genaues Beispiel der Trmer-Schaltungen 38 nach 

55 F i g. 6 wird nachstehend anhand F i g. 7 beschrieben. 

Es ist em Zahler 41 vorhanden sowie eine Null-Anzei- 
geschaltung 42. eine UND-Schaltung 43 und eine Flip- 
Flop-Schaltung 44. Die Timer-Schaltung 38 schaltet sich 
ein, sobald sie ein die erfolgte Abfuhr anzeigendes Si- 

60 gnal n von der entsprechenden Wiegeeinheit 3t erhait 
Das heiBt wenn ein die erfolgte Abfuhr anzeigendes 
Signal a dem voreingestellten AnschluB PR des Zflhlers 
41 zugefOhrt wird, liest und speichert dieser den vom 
Schieberegister 37' abgegebenen, eingestellten Wert 

65 Ferner wird gleichzeitig das die erfolgte Abfuhr anzei- 
gende Signal n der Einstellklemme B der Flip-Flop- 
Schaltung 44 zugefOhrt wodurch diese eingestellt wird 
und eine hohe Q-Leistung aufweist 
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Diese hohe Leistung wird der Zuffihrvorrichtung 32 artige Anordnung verwendenden Hauptteils, wobci der 
zugefflhrU so daB diese mit der Zufuhr von Gegenstan- Ausgang jedes Schieberegisters 37' mit einer Timer- 
den beginnt Ferner wird diese hohe Leistung einer Ein- Schaltung 38 verbunden ist und wobei der Ausgang je- 
gangsklemme der UND-Schaltuag 43 zugefuhrt, und die der Timer-Schaltung 38 mit drei ZufQhrvorrichtungen 
von? Taktimpuls-Generator 40 abgegebenen Taktim- 5 32 verbunden ist In diesem Fall wird jedoch bei einge- 
pulse v werden der Zahlklemme CP des Zahlers 41 zu- schalteter Ttmer-Schaltung 38 den damit verbundenen 
gefuhrt drei ZufQhrvorrichtungen 32 ein Zufuhrsignal w zuge- 

Daraufhin beginnt der ZShler 41 mit dem Count- leitet Daher strahlt das Rechenteil 35 ein Zufuhrverzo- 
down des Anfangswerts, d. h. des bestimmten Wertes, gerungssignal x an die ZufQhrvorrichtungen 32 aus. die 
wetcher vom Schieberegister 37* geiesen und gespet- id den Wie ge ei nhe i t en 31 entsprechen, welche kerne Ge- 
chert worden ist. und der von der Ausgangsklemme Q genstande abfuhren, so daB den keine Gegenstande wei- 
gezahlte Wert nimmt ab. Wird der gezahlte Wert terleitenden Wiegeeinheiten 31 auch keinc Gegenstan- 
»Null«. zeigt dies die »Null« anzeigende Schaltung 42 an de zugertihri werden. AuBerdem kdnnen die Ausgange 
und stelit die Flip-Flop-Schaltung 44 wieder ein. Ist dies der Timcr-Schaltungcn 38 mil den Zufuhnrorrichtungcn 
geschehen. wird die Q-Letstung niedrig eingestelit. die 15 31 verbunden sein, so daB die ZufOhrzcitcn nebencinan- 
Zufuhr von Gegenstfinden Ober die ZufQhrvorrichtung derliegender Zufuhrvorrichtungcn unicrsehietliich sein 
32 hon auf und der Zahler 41 hort ebenfatts mit setnem kdnnen. 

Count-down auf. Auf diese Weise Qbertrtgt die Tuner- Ferner beziehen sich die in den Figurcn dargcstctltcn 
Schaltung 38 das hohe Signal, d. h. sie ffihrt das Signal w erfindungsgemSBen Ausfuhningsformen auf das Kom- 
der Zuffihrvorrichtung 32 ffir eine Zeitdauer zu, welche 20 binationswiegen; die Erfindung ist jedoch ebenfalls ffir 
proportional dem gegebenen, im Schieberegister 37' ge- Kombmationszlhlen anwendbar, wobei durch n Zahler 
speicherten Wert ist, so daB Gegenstande zugefQhrt gemessene Gewichtswerte in die entsprechende Anzahl 
werden kdnnen. von GegenstSnden m den Wiegeeinheiten umgewandeh 

Nachstehend ein Betspiel ffir die numerischv. Einstel- werden i.ur Kombinationsberechnung dieser Anzahl, so 
lung des Schieberegisters dieser A us fuh rungs form: 2s daB eine vorbestimmte Anzahl von GegenstSnden ab- 

Angenommen, die Frequenz der vom Taktimpulsge- gefOhrt werden kann. 

nerator 40 erzeugten Taktimpulse v ist 1 0 H ertz. Da pro 

impuls 0.1 Sekunden verstreichen. wird bei gewunschter Hierzu 6 Blatt Zeichnungen 

Einstellung der Timerzeit auf Qj6 Sekunden Iter Wert auf 
6 eingestelit, welcher in dem Schieberegister 37' gespet- 30 
chert werden soil 

Nach obiger Beschreibung werden fur die eingestell- 
ten Werte, die im Timerzeit-Speicher 37 zu speichern 
sind, gegenseitig unterschiedliche Werte in den Schiebe- 
registem 37' gespetchert, jedoch tst dies nicht unbedingt 35 
notwendig. So kann z. B. der gleiche Wert in zwei oder 
drei Schieberegistern eingestelit werden, so daB jedes 
der zwei oder drei Schieberegister einen Wert aufweist, 
welcher sich von denen in den anderen Schieberegistern 
unterschetdet In diesem Fall ist es nicht unbedingt er- 40 
forderlich, daB genauso viele Schieberegister und Ti- 
mer- Schattungen vorhanden sind wie Wiegeeinheiten. 

Fig. 8 ist z-B. eine schematische Ansicht eines 
Hauptabschnitts, wobei weniger Schieberegister 37' als 
Wiegeeinheiten 31 vorhanden sind. Daher weist diese 45 
Anordnung neun Wiegeeinheiten 31 und drei Schiebe- 
register 37' auf. wobei der Ausgang jedes Schieberegi- 
sters 37' mit drei Ttmer-Schaltungen 38 verbunden ist. 
Daher hafoen aHe drei Ttmer-Schaltungen 38 die gleiche 
Arbeitszeh, so daB insgesamt drei Arbeitszetten gege- so 
ben sind. Werden also Werte, welche den in den drei 
Schieberegistern 37' gespeicherten Zufuhrzehen pro- 
portional sind, inmer aufeinanderfolgend zugefuhrt va- 
riiert die Zuffihrzeh der Gegenstande zu den Wiegeein- 
heiten 31. AuBerdem kann die Verbmdung zwischen 55 
Schieberegistern 37' und Urner-Schaltungen 38 und 
zwischen den Timer-Schaitungen 38 und den Zufuhr- 
vorrkhtungen 32 so sein, daB drei nebeneinander Ee- 
gende Zufuhrvorrichtungen 32 die gleiche Zufuhrzeit 
aufweisen (Fig. 8), bzw. daB aebeneinanderliegende 60 
ZufQhrvorrichtungen 32 unterschiedliche Zufflhrzeiten 
aufweisen. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 8 ist so angeordnet, 
daB jcweils drei der neun Timer-Schaitungen 38 den 
gleichen zugefohrten Wert aufweisen; es ist jedoch 65 
mSglich, die gleiche Anzahl (3) von Ttmer-Schaltungen 
38 wie Schieberegister 37' vorzusehen. 

F i g. 9 zeigt eine schematische Ansicht des eine der- 



ZBCHNUNtiEN BLATT 3 



Nummer: ^^Vl 811 

Int. CI. 3 : G^l G 13/08 

Verdffentfichtmgstag: 5. Juni 1985 




608 123/255 



BEST AVAILABLE COPY 



ZEICHNUNGEN BLATT 5 



Nummer: 
lnt.CI»: 

Veroff&Tttltchitnj 



3111811 
G 01 G 13/08 

gstag: 5. Junt 1985 



37' 371 





T i i 






1 1 

1 1 







32 32 



1 ' «3& T^khC^ch 

I a » #■ ■ ■ 1 ^ ♦ ' I # W 



40 



1 32 



3S 



V 



508 123/255 



BEST AVAILABLE COPY 



ZHCHNUNGEN BLATT 6 Numroer: 1* "j?' « 

Int. a, 3 : GOIG 13/08 

Veroffqntfichungstag: 5- Juni 1985 



\1* 

3 i * 



! 



f 



L J* 



88 -ni 



3* 




508 123/255 



